10
1
12
Lo
14
15
16

17

Zamky a zapadky 13

GN 115-L

iNox [
ROHS

Zapadky

Zinkova slitina / Nerezova ocel, zamykatelné

SPECIFIKACE
Provedeni ze zinkové slitiny

Typy

- Typ SC: s klitem (stejné zamky)

- Typ SU: s kli¢em (rtizné zémky)

- Typ SCK: s kfidlovou maticf (stejné zamky)

- Typ SUK: s kidlovou maticf (rizné zamky)

- Typ SCT: s T-rukojetf (stejné zamky)

- Type SUT: s T-rukojetf (rizné zamky)

- Typ LCG: s ru¢ni pakou (pouze SW), (stejné zamky)
- Typ LUG: s ru¢ni pakou (pouze SW), (rtizné zamky)
Stator

Zinkova slitina

Polohovaci krouzek

- pochromovany (standard)

- praskové lakovany, barva ¢ernd RAL 9005, povrch s texturou
VSechny dalsi dily

Pozinkovana ocel, modry pozink

Kli¢

Stribrny nikl s plastovym koncem

KFidlova matice / T-rukojet

Plast (Polyamid PA)

barva ¢ernd, matny povrch

Provedeni z nerezové oceli

Typ

- Typ SC: s klicem (stejné zadmky)
Stator

Nerezova ocel AISI 303 NI

Packa

Nerezova ocel AISI 304

Kli¢

Stribrny nikl s plastovym koncem

INFORMACE

Zapadky zamykatelné GN 115 se zaviraji pomoci otocen( jazycku o
90° kdy se jazycek dostane za ram dvef(. Zkosenf jazycku usnadriuje
zavien( a zajisténi dveri.

Zapadky s rizné zahnutymi jazycky pokryvaji zaviraci vzdalenost A v
rozsahu od 4 do 50 mm.

Jednotlivé typy jsou k dispozici s raznymi zdmky ve vice nez 200
variantach a jejich klice jsou oznaceny ¢isly.

Dodavka zahrnuje volné prilozeny jazycek a dva kli¢e, které Ize vyndat
v obou koncovych polohach.

TECHNICKE INFORMACE

- Prehled typl zapadek (viz. strana 1456)
- Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26)
- Vlastnosti plastu (viz. strana A2)

PRISLUSENSTVI

- Ochranné krytky GN 120 (viz. strana 1486)
- Oteviraci rukojeti GN 120.1 (viz. strana 1487)
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KONSTRUKCE A MONTAZNIi POKYNY

Pro montdz zépadky musi byt dvefe opatifené otvorem podle
uvedeného nakresu.

Pri montazi prostréte zapadku z predni strany dver{ do pripraveného
otvoru. Ze zadnf strany pak prisroubujte zapadku pomoci Sestihranné
matice a zajistéte ji v poZadované poloze.

Montazni otvor na dverich je v sériové vyrobé obvykle zhotoveny
vysekdvacim strojem nebo vypéleny laserem.

U malych sérii a pro plechy do tloustky 2 mm je moZné pouZit
dérovace plechu GN 123 (viz. strana 1493) jako volitelny nastroj.
Montazni otvor je také mozné udélat vrtanim nebo frézovanim, jak je
zobrazeno na vykresech.
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Typ SCK/ SUK Typ SCT/ SUT Typ LCG/ LUG
12
*Doplrite oznaceni o typ zamku *Dopliite oznaceni o typ zamku
SC SU SCK SUK SCT SuT S8C SU SCK SUK SCT SUT LCG LUG
GN 115-L GN 115-L-SW 15
Vzdale- d Typ h Typ Vzdale- d Typ h Typ
< r nost d Typ SCK, h Typ SCK, P nost dTyp SCK, SUK, hTyp SCK, SUK,
Oznadeni .oy sc,su  SUK, sc,sU  suk, 50 Oznaéeni 24pad- SC, SU SCT, SUT, SC, SU SCT, suT, 82 16
ky A SCT, SUT SCT, SUT ky A LCG, LUG LCG, LUG
GN 115-*- 4 28 32 4 6 80 GN 115-*-4-SW 4 28 32 4 6 100
GN 115-#- 6 28 32 4 6 100 GN 115-*-6-SW 6 28 32 4 6 100 17
GN 115-*-8 8 28 32 4 6 100 GN 115-*-8-SW 8 28 32 4 6 100
GN 115-*-10 10 28 32 4 6 100 GN 115-*-10-SW 10 28 32 4 6 100 18
GN 115-*-13 13 28 32 4 6 100 GN115-*-13-SW 13 28 32 4 6 100
GN 115-*-14 14 28 32 4 6 100 GN115-*-14-SW 14 28 32 4 6 100
GN 115-*-16 16 28 32 4 6 100 GN 115-*-16-SW 16 28 32 4 6 100
GN 115-*-18 18 28 32 4 6 100 GN115-*-18-SW 18 28 32 4 6 100 2
GN115-%*-20 20 28 32 4 6 100 GN 115-*-20-SW 20 28 32 4 6 100 >
GN115-%-22 22 28 32 4 6 100 GN 115-%-22-SW 22 28 32 4 6 100 %
GN115-%-24 24 28 32 4 6 100 GN 115-%-24-SW 24 28 32 4 6 100 S
GN115-%-26 26 28 32 4 6 100 GN 115-%-26-SW 26 28 32 4 6 100 i\
GN115-%-28 28 28 32 4 6 100 GN 115-*-28-SW 28 28 32 4 6 100 g
GN115-*-30 30 28 32 4 6 100 GN 115-*-30-SW 30 28 32 4 6 100 —‘E‘
GN115-*-32 32 28 32 4 6 100 GN 115-%-32-SW 32 28 32 4 6 100 m
GN115-*-34 34 28 32 4 6 100 GN 115-%-34-SW 34 28 32 4 6 100
GN115-*-36 36 28 32 4 6 100 GN 115-*-36-SW 36 28 32 4 6 100
GN115-%-38 38 28 32 4 6 100 GN 115-*-38-SW 38 28 32 4 6 100
GN115-*-40 40 28 32 4 6 100 GN 115-*-40-SW 40 28 32 4 6 100
GN115-*-42 42 28 32 4 6 100 GN 115-%-42-SW 42 28 32 4 6 100
GN115-*-45 45 28 32 4 6 100 GN 115-%-45-SW 45 28 32 4 6 100
GN 115-*-50 50 28 32 4 S 100 GN 115-*-50-SW 50 28 32 4 6 100
Hmotnost pro typ SC Hmotnost pro typ SC
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Jazycek —f H e o]
max.8
GN 115-L-NI STAINLESS STEEL

Oznaéeni Vzdalenost zapadky A d h 52
GN 115-SC-6-NI 6 28 4 100
GN 115-SC-10-NI 10 28 4 100
GN 115-SC-14-NI 14 28 4 100
GN 115-SC-18-NI 18 28 4 100
GN 115-SC-20-NI 20 28 4 100
GN 115-SC-22-NlI 22 28 4 100
GN 115-SC-24-N| 24 28 4 101
GN 115-SC-26-NI 26 28 4 102
GN 115-SC-28-NI 28 28 4 104
GN 115-SC-30-NI 30 28 4 104
GN 115-SC-34-NlI 34 28 4 108
GN 115-SC-38-NI 38 28 4 112
GN 115-SC-40-NI 40 28 4 116
GN 115-SC-50-NI 50 28 4 120
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