GN 428

Madla

Hlinik

SPECIFIKACE

Typy

- Typ A: zadni montaz (slepé zavitové otvory)
- Typ B: pfednimontéz

Hlinik AL

- praskové lakovany, barva ¢ernd RAL 9005, povrch s texturou SW
- eloxovany hlinik, barva pfirodni EL

TypB

- Srouby s ptilkulatou hlavou 1SO 7380
- Matice Sestihranné ISO 4032

- Podlozky DIN 125 &
Nerezova ocel AISI 304
INFORMACE
Madla GN 428 se vyrdbi z tazeného hlinfkového profilu.
Zplsob vyroby ohybanim z polotovaru umozfiuje vyrobit specialni
délky na pranfiv relativné malém mnozstvi.
Pro typ B jsou soucasti doddvky Srouby s pulkulatou hlavou,
Sestihranné matice a podlozky.
NA POPTAVKU
- Jind povrchova Uprava
TECHNICKE INFORMACE
- Vlastnosti nerezové oceli (viz. strana A26) oA ToB
- Informace o pracovnim zatizenf (viz. strana A35) P ®
f
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*Dopliite oznageni o barvu madla (SW, SR nebo EL) N\ . ‘\ [ _ _ _ /% |
sw SR EL % || N } Y ( @ }
RAL9005 RAL9006 eloxovano
GN 428
Oznaéeni b n a d hi h2 12 13 14 t 52
GN 428-AL-28-250-A-* 28 250 18 M8 63 290 - 10 340
GN 428-AL-28-300-A-* 28 300 18 M8 63 340 - 10 391
GN 428-AL-28-400-A-* 28 400 18 M8 63 440 - 10 505
GN 428-AL-36-300-A-* 36 300 26 M 10 71 355 - 14 740
GN 428-AL-36-400-A-* 36 400 26 M 10 71 455 = 14 948
GN 428-AL-36-500-A-* 36 500 26 M 10 71 555 14 1160
GN 428-AL-36-600-A-* 36 600 26 M 10 71 655 = 14 1300
GN 428-AL-36-800-A-* 36 800 26 M 10 71 - 855 - 14 1882
GN 428-AL-28-250-B-* 28 250 18 M8 63 11.8 290 30 10 369
GN 428-AL-28-300-B-* 28 300 18 M8 63 11.8 340 30 10 425
GN 428-AL-28-400-B-* 28 400 18 M8 63 11.8 440 30 10 535
GN 428-AL-36-300-B-* 36 300 26 M 10 71 16.6 355 40 13 774
GN 428-AL-36-400-B-* 36 400 26 M 10 71 16.6 455 40 13 1000
GN 428-AL-36-500-B-* 36 500 26 M 10 71 16.6 555 40 13 1250
GN 428-AL-36-600-B-* 36 600 26 M 10 71 16.6 655 40 13 1500
GN 428-AL-36-800-B-* 36 800 26 M 10 71 16.6 855 40 13 1820
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Madla 4



